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HS 系列电动升降机构 是专供便携式小数控、轻型龙门数控火焰切割机、

等离子切割机配套使用。其机构设计精密、操作维护方便、精度稳定可靠。 

 

   安全注意事项 

 
 
● 安装、使用前认真阅读此说明书，以便正确安装、使用。 
● 注意升降机构接入的电源电压是否正确：DC24V 
● 电动升降机构应垂直安装使用。 
● 电动升降机构应在额定的技术参数范围内使用。 
● 升降机构与切割机应安装牢固，并有可靠的接地措施。 
● 升降机构内部接线禁止随意更改。 
● 维护、检修时应先切断电源。 
● 使用、更换同型号的保险管。 
● 禁止重力敲打和撞击升降体。 
● 每月定期保养、检修、加油润滑。 

性能与参数 

● 直流 24V稀土减速电机。 
● 内置限位开关。 
 

型  号 最大行程 升降速度 电机功率 电  压 满载电流 额定拉力 

HS100 100mm 1500mm/m 10W DC24V 0.4A 10kg 

 

电动升降机构安装尺寸： 
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一．内部结构：  

 
 

电动升降机构在出厂时，电机，丝杆，导轨间隙已经调整好。但经过运输后，

装配位置可能产生变化，影响切割精度。 

在正式安装到机床上之前，请检查以下部位： 

1. 导轨间隙，导轨、导轨滑块固定螺丝是否松动。 

2. 减速电机固定螺丝是否松动。 

3. 联轴器、丝杆、丝杆螺母固定螺丝是否松动。 

4. 检查限位开关位置，使其可靠触发但又不会被撞坏。 

如有必要请进行相应的调整。 

二．推荐接线图 

根据使用要求连接内部线路，当使用调高器时，可将上下限位接到调高器相

应的接口上，并注意信号的常开或常闭。 

当外部没有调高器时，可按下图接线，使上下限位功能由升降内部实现。 

线路接好后，需测试上升下降的方向，以及上下限位开关是否起相应的限位

作用。 

测试完成后，将接线用扎带或护套管整理好，避免升降过程中拉扯或刮伤。 
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三．安装到机床 

1. 通过升降机构上的安装孔，将其安装到机床上。并调整好升降的垂直度，

使其垂直于水平面。 

2. 将夹具拧到升降机构输出轴上，并调整好位置。 

3. 安装等离子或火焰夹具到割枪挂板上。并调整好左右、前后的垂直度。 

 

四．故障与维护 

1．铜螺母更换 

电动升降机构内部有铜螺母，但经过长时间使用后，会磨损失效，需要更换，

更换时，先拧下丝杆，送开螺母固定螺丝，更换新的（同一规格的）铜螺母，再

拧上丝杆即可。 

2．限位开关检修 

电动升降机构内部安装有限位开关，当发现限位开关失灵时，先检查线路中

是否有断点，再检查限位开关触点是否有效起动，发现限位开关失灵，触点不能

有效起动时，请及时更换限位开关。 

3．定期保养、润滑 

电动升降机构在使用一段时间后（800小时），应当进行适当的保养、检修、

润滑加油。打开升降体罩壳，向丝杆上和转动部位注入润滑脂（建议使用含有润

滑剂轴承用润滑脂）。 

 

常见故障 

故障现象 可能引起故障的原因 

升降头不转动 外接 DC24V电源没有 

保险管烧毁（机内有短路故障） 

限位开关断路 

线路中有断路 

电机损坏 

升降头时动时停 丝杆螺母磨损 

限位不起作用 限位开关失灵 

线路接反 

枪头不稳 直线导轨与导轮有间隙、松动 

升降体内有异声 变速箱磨损 

动作时噪音大， 

升降无力 

减速电机没有调整到位 

丝杆不垂直 

 

 

 

 

 

 

 


